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DESCRICAO DO PRODUTO




A bota militar Tiger € uma das preferidas da Acero Botas, com uma construcéo
referencial ela tudo que um profissional ou um amante por aventuras precisa.
Com um refor¢co no bico e na traseira termoplastico de PVC é essencial caso
precise de uma bota com resisténcia e agilidade, além dos atacadores de
poliamida que possiblidade um ponto a mais em praticidade e rapidez.

Toda confeccionada em couro legitimo bovino, a bota Tiger tem uma sola
blagueada, de excelente material que traz uma maior seguranga ao usar.

e Desenvolvida em Couro Latego (na variacdo Preto Brilhante) e Couro Nobuck
(na variagBes de Preto Fosco, Areia, Marrom e Verde Musgo)

e Biqueira fabricada em PVC de alta resisténcia e durabilidade acompanhada por
uma peca emborrachada na parte frontal e lateral garantindo um excelente desing
e construcéo

e Sistema Saque Rapido nos passadores e sistema de amarragcdo em poliamida.
e Palmilha de High Performance exclusiva Acero, com alto conforto e tecnologia
de memédria infinita.

e O cano mede aproximadamente 23 cm (Ref. a numeracao 40)
e Pesando aproximadamente 1,4 Kg (Ref. ao par na numeracao 40)
e Codigo C.A. é fixado na parte interna da lingua da bota

- MEDIDAS APROXIMADAS:
N° 37 - Palmilha 25,0cm - Sola 29,5cm
Altura total 23,5cm.

N° 38 - Palmilha 25,5cm - Sola 29,5cm
Altura total 23,5cm.

N° 39 - Palmilha 26,5cm - Sola 29,5cm
Altura total 24,0cm.

N° 40 - Palmilha 26,5cm - Sola 30,5cm
Altura total 24,0cm.

N° 41 - Palmilha 28,0cm - Sola 30,5cm
Altura total 24,0cm.

N° 42 - Palmilha 28,5cm - Sola 30,5cm
Altura total 25,0cm.

N° 43 - Palmilha 29,0cm - Sola 32,0cm
Altura total 26,0cm.

N° 44 - Palmilha 30,0cm - Sola 33,0cm
Altura total 26,0cm.

N° 45 - Palmilha 30,0cm - Sola 33,0cm
Altura total 26,0cm.

Medidas da Caixa:
Altura: 26 cm
Comprimento: 34 cm
Largura: 22 cm

Peso médio do Produto: 1,780 Kg






MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO - MTE
SECRETARIA DE INSPECAO DO TRABALHO - SIT
DEPARTAMENTO DE SEGURANCA E SAUDE NO TRABALHO - DSST

EQUIPAMENTO DE PROTEGAO INDIVIDUAL

CERTIFICADO DE APROVACAO - CA N° 39.810
VALIDO

Validade: 03/05/2027 N°. do Processo: 19964.104004/2022-10
Produto: Nacional

Equipamento: BOTA MEIO-CANO - TIPO C

Descrigao: Calgado ocupacional de uso profissional tipo bota, fechamento em cadargo, confeccionado em couro, colarinho em

material téxtil, lingueta em couro, forro interno em tecido, palmilha de montagem em fibra sintética, palmilha interna removivel
em poliuretano, solado de borracha colado e blaqueado.

Aprovado para: PROTEGAO DOS PES DO USUARIO CONTRA RISCOS DE NATUREZA LEVE.

Observacao: Calgado com resisténcia ao escorregamento em piso de ceramica contaminado com lauril sulfato de soédio
(detergente)(SRA).

Marcagao do CA: No cabedal.

Referéncias: TIGER.
Tamanhos: 35 ao 45. Cores: Preta.
Normas técnicas: ABNT NBR ISO 20347:2015

Laudos:

N°. Laudo: 1 128 227 - 203
Laboratério: IPT/FRANCA - INSTITUTO DE PESQUISAS TECNOLOGICAS

Empresa: R. D. V. RIBEIRO

CNPJ: 12.998.143/0001-13 CNAE: 1531 - Fabricagao de calgados de couro

Endereg¢o: MARIA PATROCINIA DE CARVALHO 576

Bairro: VILA REZENDE CEP: 14406378
Cidade: FRANCA UF: SP
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RELATORIO DE ENSAIO N° 1 128 227 - 203

CLIENTE: R.D.V. Ribeiro - ME
CNPJ: 12.998.143/0001-13
Rua Maria Patrocinia de Carvalho, 576 - Vila Rezende
14406-378 - Franca - SP

MATERIAL: Cal¢ado ocupacional.

NATUREZA DO TRABALHO: Ensaios diversos em cal¢gado para fins de renovagao do
Certificado de Aprovagao (CA), expedido pela
Subsecretaria de Inspecao do Trabalho - SIT, por meio
da Coordenacao-Geral de Seguranga e Saude no
Trabalho - CGSST, 6rgao vinculado a Secretaria de
Trabalho - STRAB, da Secretaria Especial de
Previdéncia e Trabalho - SEPRT.

NORMA DE ESPECIFICAGAO: ABNT NBR ISO 20347:2015 - Equipamento de protecido
individual - Cal¢gado ocupacional.

REFERENCIA: Material recebido: 27.10.2021 e 01.02.2022

Formulario de aprovacgao carta: 28.10.2021.

Orgamento IPT/FIPT N° 10066/21.

Periodo de realizacao dos ensaios: 28.10.2021 a 11.02.2022.
1 INFORMAGOES SOBRE A AMOSTRA

Fornecida pelo cliente, representada por 6 pares de calgcados (2 pares N° 35, 2 pares N° 40
e 2 pares N° 45), retalhos do material do cabedal, do forro e da palmilha.

Nota: A amostragem/coleta do material foi realizada sob responsabilidade do cliente.

1.1 Referéncia: “TIGER”.

1.2 Descrigao: “Calgado ocupacional de uso profissional tipo bota, fechamento em cadarco,
confeccionado em couro, colarinho em material téxtil, lingueta em couro, forro interno em
tecido, palmilha de montagem em fibra sintética, palmilha interna removivel em poliuretano,
solado de borracha colado e blaqueado”.

1.3 Cor da amostra: Cabedal e solado na cor preta.

1.4 Tamanhos disponiveis: Do N° 35 ao N° 45.

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.

Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.

A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br
Franca | SP | CEP 14406-091
Tel/Fax 16 3720 1033 | Icpp@ipt.br
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1.5 Classificagao do EPI de acordo com o Anexo | da NR-6:
G - EPI para prote¢cao dos membros inferiores

G.1 - Calgcado

d) calgado para protegao dos pés contra agentes abrasivos e escoriantes.

1.6 Fotografias do EPI:

Figura 1 - Calgado ensaiado

mno
'CA 39810
LT:10/21

TIGER
NBR ISO 20347:2015
OB SRA

Figura 2 - Marcagéao do calgado

As fotos podem apresentar diferengas de tonalidade em relagéo as cores originais da amostra.

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducdo deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteracgéo.

Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br

Franca | SP | CEP 14406-091
Tel/Fax 16 3720 1033 | Icpp@ipt.br
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2 METODOS UTILIZADOS

A amostra foi condicionada e os ensaios foram realizados seguindo as exigéncias da norma
ABNT NBR ISO 20344:2015, item 4.2.

Tabela 1 - Normas e ensaios realizados

NORMA ENSAIO
Norma Regulamentadora n°® 6 Verificagdo da marcagao do nome do fabricante, CA e lote
ABNT NBR ISO 20347:2015, 7 Verificagdo da marcagao no calgcado
ABNT NBR ISO 20347:2015, 8 Verificagcdo das informagdes fornecidas com o calgado
ABNT NBR ISO 20344:2015, 6.2 Altura do cabedal
ABNT NBR ISO 20347:2015, 4 e Classificagéo por classe e verificagdo do fechamento da regido do
5.2.3 salto
ABNT NBR ISO 20347:2015, 5.3.1.1 | Verificagdo da palmilha de montagem quanto ao uso e construgéo
ABNT NBR ISO 20344:2015, 5.1 Determinacao das caracteristicas ergondmicas especificas
ABNT NBR ISO 20344:2015, 5.11 Determinacgao da resisténcia ao escorregamento
ABNT NBR ISO 20347:2015, 5.4.1 Identificacdo dos materiais utilizados no cabedal
ABNT NBR ISO 3377-2:2014 Determinagao da resisténcia ao rasgamento - Couro
ISO 4674-1:2003, método B Determinagao da resisténcia ao rasgamento - Tecido
ABNT NBR ISO 3376:2014 Determinacgéao da resisténcia a tragao - Couro

ABNT NBR ISO 20344:2015, 6.6, 6.7 | Determinagao da permeabilidade, absorgao e coeficiente de vapor
€6.8 de agua

ISO 4045:2008 Determinacao do pH e cifra diferencial

ABNT NBR ISO 20344:2015, 6.12 Determinagao da resisténcia a abrasao pelo método Martindale
ABNT NBR 16600:2017 (ISO Determinagcédo de cromo hexavalente por espectrofotometria de UV-
17075:2007, MOD) Visivel

ABNT NBR ISO 20347:2015, tabela 3 | Enquadramento de opg¢des quanto a palmilha de montagem
ABNT NBR ISO 20344:2015, 7.1 Determinacéo da espessura - Palmilha

Determinagao da absorcdo e dessor¢gdo de agua na palmilha de

ABNT NBR ISO 20344:2015, 7.2 o
montagem e palmilha interna

ABNT NBR ISO 20344:2015, 7.3 Determinagao da resisténcia a abrasao da palmilha de montagem
ABNT NBR ISO 20344:2015, 8.1 Determinacao da espessura da sola

ISO 34-1:2015, método A Determinagao da resisténcia ao rasgamento da sola

ABNT NBR ISO 4649:2014, método A | Determinagéo da resisténcia da sola a abrasao

ABNT NBR ISO 20344:2015, 8.4 Determinagao da resisténcia a flexdo da sola

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br

Franca | SP | CEP 14406-091
Tel/Fax 16 3720 1033 | Icpp@ipt.br
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3 RESULTADOS

A declaracdo de conformidade de cada item analisado e ensaiado sera conforme os critérios
estabelecidos pelas normas regulamentadora e de especificagao.

3.1 Verificagdo de marcacodes e informacdes ao usuario.

Tabela 2 - Verificagdao da marcagao

MARCAGAO VERIFICAGAO E LOCAL B A

Requisitos da NR-6

Nome do Fabricante ACERO - no cabedal Sim
Numero do Certificado de Aprovagéo (CA) 39810 - no cabedal Sim
Lote de fabricacao 10/21 - no cabedal Sim
Requisitos da ABNT NBR ISO 20347:2015, item 7

a) Tamanho do calgado Possui o tamanho no solado Sim
b) Marca de identificagdo do fabricante ACERO - no cabedal Sim
c) Designagéo do modelo pelo fabricante TIGER - no cabedal Sim
d) Data de fabricagao (més e ano) 10/21 - no cabedal Sim
e) Numero e ano desta norma NBR ISO 20347:2015 - no cabedal Sim
f) Simbolo apropriado a protecéo OB SRA - no cabedal Sim

As verificagOes citadas na Tabela 2 estdo marcadas nos pés direito e esquerdo do calg¢ado.

Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.

Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br

Franca | SP | CEP 14406-091
Tel/Fax 16 3720 1033 | Icpp@ipt.br
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Tabela 3 - Verificagdo das informagdes ao usuario

5/13

INFORMAGAO VERIFICAGAO ENﬁgﬁ‘?gA'
Requisitos da ABNT NBR ISO 20347:2015, item 8
As informacgdes abaixo estdo expressas em portugués na forma de manual de instrugoes.
8.1 Geral
a) Nome e endereco completo do
fabricante e/ou seu representante Possui nome e endereco do fabricante Sim

autorizado

b) Entidade envolvida no exame de tipo

Este item nao se aplica no Brasil

Nao se aplica

c) Numero e ano da norma aplicada

Possui (ABNT NBR ISO 20347:2015)

Sim

d) Explicagao de pictograma, marcagdes
e simbologia

Possui significado de cada simbolo
conforme item 4 deste relatério

Sim

e) Explicacao basica sobre os ensaios

Nao se aplica

f) Instrugdes de uso:

f.1) Ensaios a serem efetuados pelo
usuario antes de usar

Nao se aplica

f.2) Ajustes, como calgar e descalgar

Nao se aplica

Possui informag&do em acordo com o item

£.3) Aplicagdo 1.5 deste relatorio Sim
f.4) Limitagbes de uso Protegéc;slir:ilﬁag;:;:srea%%s\i/taogac;onforme Sim
f.5) Instru¢des sobre armazenamento Possui instrugbes de armazenamento Sim
f.6) Instrucdes sobre limpeza Possui instrugdes de limpeza Sim
f.7) Prazo final ou periodo de validade Possui (90 dias) Sim

f.8) Se apropriado, aviso sobre problemas
que possam ocorrer

Nao se aplica

f.9) llustracdes adicionais, n° de partes

Nao se aplica

g) Referéncia sobre acessoérios ou pecas

Nao se aplica

h) Tipo de embalagem adequada para
transporte

Nao se aplica

8.2 Calgados com propriedades elétricas

Folheto contendo explicagdes sobre
calgado condutivo ou antiestatico

Nao se aplica

8.3 Palmilhas internas

Informagdes sobre o uso da palmilha

Possui texto informando que o calgado

Franca | SP | CEP 14406-091
Tel/Fax 16 3720 1033 | Icpp@ipt.br

. : o : Sim
interna possui palmilha interna removivel
Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.
Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br
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Relatério de Ensaio n° 1 128 227 - 203

3.2 Verificagdo dos requisitos basicos conforme as tabelas do item 5.1 da ABNT NBR ISO

20347:2015.

Tabela 4 - Requisitos basicos

ESPECIFICACAO E ENQUADRA-
REQUISITO DA NORMA NUMERAGAO ENSAIADA RESULTADO MENTO
CLASSIFICAGAO
4 Classificacéo Classe I: Couro e/ou tecido I Sim
Classe II: Polimérico/Elastémero
DESENHO
Desenho A - Calgado baixo
Desenho B - Botina
5.2.1 Desenho Desenho C - Bota meio cano C Sim
Desenho D - Bota de cano longo
N° 35
Min. 165 e max. 259 202 Sim
5.2.2 Altura do cabedal (mm) | N°40
Desenho C - Bota meio cano | Min. 178 e max. 279 219 Sim
N° 45
Min. 192 e max. 299 231 Sim
Regiao do salto com
e fechamento total
fséiﬁs;r\:leez?g?aa?eg?éo do salto N® 35 Fechamento total S!m
N° 40 Fechamento total Sim
N° 45 Fechamento total Sim
CALCADO COMPLETO
Quando usada, a palmilha de
montagem deve ser fixada ao
< calcado
5.3.1.1 Construcdo N° 35 Fixada no calgado Sim
N° 40 Fixada no calgado Sim
N° 45 Fixada no calgado Sim
Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.
Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br

Franca | SP | CEP 14406-091
Tel/Fax 16 3720 1033 | Icpp@ipt.br
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Tabela 4 - Requisitos basicos (continuagao)

7/13

ESPECIFICACAO E ENQUADRA-
REQUISITO DA NORMA NUMERAGCAO ENSAIADA RESULTADO MENTO
A superficie interna deve estar
livre de areas asperas, agudas Os trés tamanhos
ou duras que podem causar apresentam superficie
irritacdo ou ferimento interna livre de areas Sim
N° 35 asperas, agudas ou
N° 40 duras
N° 45
@] calgadlo _deve estar livre de Os trés tamanhos de
caracteristicas que fazem uso g
. calgados estéo livres de
de calgado perigoso . .
N 35 caracteristicas que Sim
NC 40 fazem uso de calgado
NC 45 perigoso
5.3.3 Caracteristicas O calgado deve se ajustar
ergonomicas especificas adequadamente Os trés tamanhos
N° 35 ajustam-se Sim
N° 40 adequadamente
N° 45
Devem ser desempenhadas as
seguintes atividades sem | o R h
roblemas: ara o_s_tres tamanhos,
2ndar ’ as atividades andar,
. subir escadas, ajoelhar .
Subir escadas Sim
) e agachar foram
Ajoelhar-se/ agachar-se d
NC 35 esempenhadas sem
NC 40 problemas
N° 45
Coeficiente de atrito min. 0,28
N° 35 0,28 Sim
6 3.4 Rosisencia |0 |Ne 40 0.28 sim
a;) éscoerfles :mcelito N" 45 028 Sim
: game Coeficiente de atrito min. 0,32
- Piso de ceramica o .
B) Plano N° 35 0,35 Sim
N° 40 0,32 Sim
N° 45 0,32 Sim
Declaracgao do fabricante que o
. calgado nao contém substancias | Possui informagao no .
5.3.5 Inocuidade . ~ Sim
que podem causar danos ao manual de instrugdes
usuario
Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.
Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br

Franca | SP | CEP 14406-091

Tel/Fax 16 3720 1033 | Icpp@ipt.br
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Relatério de Ensaio n° 1 128 227 - 203

Tabela 4 - Requisitos basicos (continuagao)

ESPECIFICACAO E ENQUADRA-
REQUISITO DA NORMA NUMERAGAO ENSAIADA RESULTADO MENTO
CABEDAL
Abaixo da altura minima para
cumprimento de todos os Couro )
5.4.1 Generalidades: re%wglt?s pertinentes para
Identificagdo dos materiais do cabeda —
cabedal AC|ma.da altura minima para o
cumprimento de todos os Material téxtil 1 a
requisitos pertinentes para material téxtil 2 )
cabedal
Resultados para o material do cabedal: Couro
Couro: min. 120
5.4.3 Resisténcia ao N° 35 134 Sim
rasgamento (N) N° 40 125 Sim
N° 45 132 Sim
Laminado e téxtil: min. 60
5.4.3 Resisténcia ao N° 35 15 Sim
rasgamento (N) N° 40 21 Sim
N° 45 19 Sim
5.4.6 Permeabilidade ao vapor | Min. 0,8
de agua (mg/(cm?.h)) N° 35 7,3 Sim
N° 40 6,8 Sim
N° 45 7,4 Sim
Coeficiente de vapor de agua |Min. 15
(mg/cm?) N° 35 69 Sim
N° 40 64 Sim
N° 45 69 Sim
. pH - min. 3,2 4,1 Sim
o7 ValordopH e cifra Cifra diferencial - méx. 0,7 -
somente para pH < 4
5.4.9 Teor de cromo VI
(mg/kg) .
Limite de quantificagao de 3,0 <30 <30 Sim
mg/kg
Resultados para o material do cabedal (colarinho): Material téxtil 1
Laminado e téxtil: min. 15
5.5.1 Resisténcia ao N° 35 66 Sim
rasgamento (N) N° 40 71 Sim
N° 45 72 Sim
5 52 Resisténcia 4 abrasso Seco: 25 600 ciclos sem furos Sem furo Sim
- Umido: 12 800 ciclos sem furos Sem furo Sim
Resultados para o material do cabedal (abaixo do colarinho): Material téxtil 2
Laminado e téxtil: min. 15
5.5.1 Resisténcia ao N° 35 123 Sim
rasgamento (N) N° 40 115 Sim
N° 45 117 Sim
Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.
Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br

Franca

| SP | CEP 14406-091

Tel/Fax 16 3720 1033 | Icpp@ipt.br



q-49.S0T 4

1ptC

INSTITUTO DE
PESQUISAS
TECNOLOGICAS

Laboratério de Quimica e Manufaturados / Bionanomanufatura

9/13

Relatério de Ensaio n° 1 128 227 - 203

Tabela 4 - Requisitos basicos (continuagao)

Franca | SP | CEP 14406-091
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ESPECIFICACAO E ENQUADRA-
REQUISITO DA NORMA NUMERAGCAO ENSAIADA RESULTADO MENTO
FORRO DA GASPEA
Laminado e téxtil: min. 15
5.5.1 Resisténcia ao N° 35 113 Sim
rasgamento (N) N° 40 115 Sim
N° 45 110 Sim
5 5 2 Resisténcia 4 abrasio $ec_o: 51 200 cic_los sem furos Sem furo S!m
e Umido: 25 600 ciclos sem furos Sem furo Sim
5.5.3 Permeabilidade ao vapor | Min. 2,0
de agua (mg/(cmZ.h)) N° 35 23,6 Sim
N° 40 44,0 Sim
N° 45 40,3 Sim
Coeficiente de vapor de agua | Min. 20
(mg/cm?) N° 35 188 Sim
N° 40 352 Sim
N° 45 322 Sim
LINGUETA
Couro: min. 36
5.6.1 Resisténcia ao N° 35 50 Sim
rasgamento (N) N° 40 51 Sim
N° 45 48 Sim
. pH - min. 3,2 59 Sim
5:6'2 Vglor do pH e cifra Cifra diferencial - max. 0,7 -
diferencial - couro
somente para pH <4
5.6.3 Teor de cromo VI
(mg/kg) .
Limite de quantificagédo de 3,0 =30 <30 Sim
mg/kg
Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.
Av. Wilson Bego, 300 | Distrito Industrial WWW.ipt.br
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Relatério de Ensaio n° 1 128 227 - 203

Tabela 4 - Requisitos basicos (continuagao)

ESPECIFICACAO E ENQUADRA-
REQUISITO DA NORMA NUMERAGCAO ENSAIADA RESULTADO MENTO
PALMILHAS
Opcéo 1 - Sem palmilha de
montagem, palmilha interna nao
removivel.
Opcgéo 2 - Palmilha de
montagem, sem palmilha interna
ou % palmilha
Tabela 3: Enquadramento de Opgao 3 - Palmllhg de_
~ . montagem e palmilha interna
opgodes de palmilhas = ,
nao removivel.
Opcéao 4 - Palmilha de Opgéao 4 Sim
montagem e palmilha interna
removivel permeavel a agua.
Opcéo 5 - Palmilha de
montagem e palmilha interna
removivel ndo permeavel a agua
PALMILHA DE MONTAGEM
Min. 2,0
N° 35 2,8 Sim
5.7.1 Espessura (mm) NC 40 24 Sim
N° 45 2,6 Sim
5.7.3 Absorgao de agua
(mg/cm?) Min. 70
N° 35 84 Sim
N° 40 87 Sim
N° 45 76 Sim
Dessorcao de agua (%) |Min. 80
N° 35 94 Sim
N° 40 95 Sim
N° 45 107 Sim
Min. 400 ciclos sem danos
5.7.4.1 Resisténcia a abrasdao |N° 35 Sem danos Sim
da palmilha de montagem N° 40 Sem danos Sim
N° 45 Sem danos Sim
PALMILHA INTERNA
5.7.4.2 Resisténcia a abrasao | Seco: 25 600 ciclos sem furos Sem furo Sim
da palmilha interna Umido: 12 800 ciclos sem furos Sem furo Sim
Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
A reproducgao deste documento sé podera ser feita integralmente, sem nenhuma alteragao.
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Tabela 4 - Requisitos basicos (continuagao)

ESPECIFICACAO E ENQUADRA-
REQUISITO DA NORMA NUMERAQAO ENSAIADA RESULTADO MENTO
SOLADO
Classe | -d¢: min. 4,0
5.8.1.1 Espessura do solado | N° 35 4,1 Sim
com ressaltos (mm) N° 40 4,2 Sim
N° 45 4.2 Sim
Salto: min. 25
N° 35 31 Sim
N° 40 29 Sim
5.8.1.2 Area do solado com N° 45 31 Sim
ressaltos (%) Planta: min. 45
N° 35 53 Sim
N° 40 50 Sim
N° 45 52 Sim
Classe | - dy: min. 2,5
5.8.1.3 Altura dos ressaltos N° 35 5,2 Sim
(mm) N° 40 53 Sim
N° 45 54 Sim
Min. 8 (d > 0,9 g/lcm")
5.8.2 Resisténcia ao N° 35 16,4 Sim
rasgamento da sola (kN/m) N° 40 21,0 Sim
N° 45 17,3 Sim
Classe I: ,
C oA = Méx. 150 (d > 0,9 g/cm”)
(Srfrfs)Resmtenma a abraséao NE 35 136 S!m
N° 40 139 Sim
N° 45 141 Sim
5.8.4 Resisténcia a flexao:
- Verificagéo da rigidez (°) Angulo de flexdo < 45°- Rigido
Angulo de flexdo = 45°- Flexivel > 45° - Flexivel
- Aumento da incisdo (mm) Incisdo <4
N° 35 0,0 Sim
N° 40 0,0 Sim
N° 45 0,0 Sim
Os resultados apresentados neste documento se aplicam apenas ao item ensaiado ou calibrado.
Este documento ndo dd direito ao uso do nome ou da marca IPT, para quaisquer fins, sob pena de indenizagao.
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4 CONCLUSAO
Considerando os resultados apresentados neste Relatorio de Ensaio, a amostra analisada
encontra-se de acordo com as exigéncias estabelecidas pela NR n° 6, ABNT NBR ISO

20347:2015 e Portaria do Ministério do Trabalho e Previdéncia N° 672, de 8 de novembro de
2021.

Considerando os requisitos analisados, o calgado foi aprovado conforme a tabela abaixo:

Tabela 5 - Conclusdo quanto aos requisitos analisados e aprovados

REQUISITO | SIMBOLOGIA | CONCLUSAO
REQUISITO BASICO
Ocupacional basico - obrigatério | OB | Aprovado
ENSAIO DE ESCORREGAMENTO
Ensaio de escorregamento realizado em piso ceramico com
solugéo SLS (detergente) SRA Aprovado

Portanto, conforme a Tabela 5, a simbologia utilizada para identificacdo dos requisitos de
protecdo do calgado € a seguinte:

OB SRA

Esta simbologia devera estar junta e fixa ao calgado como marcagao no cabedal, etiqueta
costurada ao mesmo, ou outro meio que n&o seja possivel remové-la sem danificar o
calgcado.

Franca, 11 de fevereiro de 2022.
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